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DAS GERÄT 

Ist eine Allzweck-Kleinwerkzeugmaschine, die sich hervorragend für alle Arten der Metall- Jnd 
. .. , Holzbearbeitung eignet. Die Maschine ist das ideale Gorät für den polytechnischen Schulunter­

richt, für Betriebsberufsschulen und Lehrwerkstätten, für die Klubs Junger Techniker, für Modell ­

flugmotoren- und Modelleisenbahnbau - und nicht zuletzt für den anspruchsvollen Bastler, Für 
feinmechanische Produktionsgenossenschaften und Handwerksbetriebe leistet das DBF-Gerät 

ebenfalls ausgezeichnete Dienste, da es sehr umfangreiche Möglichkeiten für Reparaturarbeiten 

und die Anfertigung schwer zu beschaffender Ersatztei;a bietet. Es kann überall dort verwe'1get · 

werden, wo eine nicht zu hohe Genauigkeit gefordert wird und der Arbeitsbereich am Werkst~ck 
den Raum von etwa 220x140x115 mm nicht übersteigt. .. 

Mit wenigen Handgriffen kann die Maschine für die verschiedensten Arbeitsverlahren wie Dre+n, 
Bohren, Fräsen, Schleifen, Stoßen, Feilen und Sägen eingerichtet werden . Sie baut sich nach 1em 

Baukastenprinzip auf und kann von der Grundeinheit aus durch austauschbare Baugruppen er~ei-

tert werde n. • .-
Bewußt ist bei der Entwicklung die universelle Verwendbarkeit vor die Wirtschaftlichkeit gesetzt 

worden. Der geringe Platzbedarl, der einfache Anschluß an das Lichtnetz und günstiQ~ Anschaf­

fungskosten sichern dem Gerät weiteste Ve~bre i 

Das DBF-Gerät besteht aus: 

' . 

tung, 

' . 

: . 

Gruppe Tisch mit Säule 
Gruppe i Spannkopf mit Konsol 

i """I /Gruppe Spinde lstock mit Planscheibe, .Spi~z.. ..... '" 

und Drechselspitze 


t,t" . 
Gruppe 4 · Reitstock mit Spitze 
Gruppe 5 . Drechselauflage 
Gruppe . 5 Elektrischer Antrieb 

Motor mit Kondensator und Unterset­
zungsgetriebe, sowie mit 7 Keilriemen­

scheiben : ' _. 
2 y 50 

2 x 76 
*2 x 145 und 

1 '/, 185 mm Außendurchmesser und 

. 2 Ke ilriemen 8x 630 1 DIN 2215 

. . 1 Keilriemen8x800 I
1

Gruppe ! ( \ 01· Support mit Le'itspindel 
Gruppe 0. Vorgelege . f 

Grupp e :, ,) Wcchsclradgetril!be . 


Gruppe· ';i Rundtisch 

Gruppe 1.) Satzstock . 

Gruppe , . .'.) Zusatztisch 


~::::: •.: ~l ;:~~:i~]:~~;:~::"'h,"n,JDrückeinrichtung 
/ 8 Platte 
, , 

3 
.e 

Gruppe 

Gruppe 
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Zubehör Gruppe 20, bestehend aus: 	 \ . . 
; , 

,0 

, 
1 Stück' Futterflansch für Dreibackenfutter zum Splndell'8ger 	 t I , , 
1 ~atz - 6 Stück Nutensteine . 

..I \. j.t ! i , • I ~ ~ .' I. 

1 Satz - 4 Stück Spannelsen mit Schrauben 	 \ : 
l1 Satz ... 4 Stück Spannpratzen mit Schrauben, Oberteil 

1 Satz - 4 Stück Spannpratzen mit Schrauben, Unterteil ; ... 
1 Stück Futterflansch für Dreibacken:iJtter zum Rundtisch 
1 Stück Dreibackenfutter 85 mm j 

1 Stück Bohrfutter 0-10 mm 
1 Stück Aufnahmekegel MK 2 

1 Satz Bedienungswerkzeuge, bestehend aus: 
je 1 Doppelschraubenschlüssel DIN 895 

8 x 10, 14 X 17, 19 x 22 

,je 1 Sechskant-Stiftschlüssel DIN 911, Nr. 6,8 
2 Hakenschlüssel DIN 1810,40/42" 
1 Steckschlüssel DIN 659, Nr. 19 

Gruppe 21 r- 1 Stück Maschinenschraubstock 	 •1 	 . 

I 
I 

Sonderzubehör 	 1 Handbohrmaschine (220 Volt) 

mit 6 Keilriemenscheiben 


1 t 
2 x 5.5: 1 x 85: 2 x 155 und 1 x 205 mm Außendurchm~,sser I ~ 

. i und 2 Keilriemen 8 x 630 } 
1 Keilriemen 8 x 800 DIN 2215 ,( i 

: : , 	 : . 
I . , Diese Handbohrmaschine mit Polwe~deschalter kann gleichzeitig als elektrischer Antrieb für Kurz­

\ i 

: I 
I' zeitbetrieb (bis 30 Minuten Betr~ebsdauer) verwende! 6,.verden. Die Befestigung erfolgt in der glei­

chen Weise wie Gruppe 6: "Elektrischer Antrieb",I 
!' 

i I 
. 

~ ". I' 
I · i 
; i 	

Der Ti~ch ist kräftig verrippt und trägt an der linken hinteren Seite die um 360 Grad drehbare Säule. 
Die Oberfläche des Tisches - 600 x 180 mm - kann als Anreißplatte benutzt werden. ~n einer T-Nut 

\ 

werden die verschiedenen Bauelemente, wie Spindel stock, Reitstock, Support usw. aufgenommen. 'Der Spannkopf gleitet auf der Säule und ist durch Grob- und Feinzustellung (Skala mit 0,05 mm " ,. .t 
Teilung) verstellbar. Eine um die horizontale Achse des Spannkopfes drehbare Teilscheibe (360­
Grad,-Skal~) gestattet die Aufnahme des Konsols bzw. des Spindelstockes. 

Der Spindelstock. Die Spindel ist mi,t Morsekegel 2 ausgestattet, h~t 15 mm Durchgang lind Ist 
in zwei Bronzebüchsen nachstellbar gelagert. Das axiale Spiel kann durch zwei Nutmuttern ein­
gestellt werden. Der Spindelkopf ist für die Aufnahme der Planscheibe und des Futterflansches 
eingerichtet. • • . 	 ",. 

Der Reitstock Ist seitlich verstellbar zum Drehen flacher Konen. Die Pinole hat Morsekegel2. Die 
Spitze wird in zurückgez.ogener Lage ausgeworfen. i. 

j I ' .' 

4 	 l 
I 
I 
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Die Drechselauflage ist In H~he, Längs- und Querrichlung verstellbar. 

Der elektrische Antrieb (220 Volt) besorgt den Antrieb vom Konsol oder dem Vorgelege aus· 

(sieh\) Abbildungen). . { 
Mit d~n Keilriemenscheiben können teils direkt, teils über das Vorgelege 15 Drehzahlen von n 
40-1000 U/min der Arbeitsspindel eingestellt werden. In einer Tabelle der Bedienanleitung sin 
die erreichbaren Drehzahlen aufgeführt. Die jeweilige Drehrichtunq des Motors wird durch en\~ 
sprechende Klemmung am Klemmkasten erreicht. 

Der Support hat kräftige, nachstellbare Schwalbenschwanzführungen. Die SkalentrommeJn haben 
0,05 mm Teilung. Das Oberteil ist um 350 Grad schwenk bar. Die Bewegung des oberen Schiebers 
kann durch eine Spindel oder durch Handhebel erfolgen. Die Längsbewegung des Supportes auf 
dem Tisch wird mit der Leitspindel vorgenommen. Der Support ist an jeder Stelle des 'Tisches 
fe,ststell bar. 

Das Vorgelege wird im Spindelstock aufgenommen. Damit ist jede Lage des Spindelstockes am 
Spannkopf möglich (siehe Abbildungen). Die Antriebskraft wird durch Keilriemen übertragen. Die 
K~ilriemenscheiben können mit Hilfe einer Stihkupplung für mehrere Untersetzungen zusammen­
gesteckt und durch federnde Steckscheiben gesichert werden. Ein Schutzblech deckt die bewegten 
Teile ab. . , 	 . . 

Das Wechselradgetriebe erlaubt in Verbindung mit einem Wendegetriebe das Langdrehen mit 
automatischem Vorschub und das Schneiden von Rechts- und linksge·winde mittels Handkurbel. 
Es wird durch eine Schutzhaube abgedeckt. 

Der Rundtisch hat 360-Grad-Skala und wird durch Schwenkschnecke mit 10'-Skala betätigt. Er kann 
um 90 Grad geschwenkt werden (1-Grad-Skala), so daß seine Achse bei horizontaler Lage die 
Spitzen höhe der Maschine erreicht. 

Der Setzstock ist vor allem für das Tieflochbohren vorgesehen; die Backen sind verschiebbar; 

der Durchgang beträgt 50 mm Durchmesser. 

Der Zusatztisch kann auf den Drehteil,schieber für Schleifarbeiten oder auf den Schlittenschi~ber 
für Horizontalbohrarbeiten aufgesetzt werden. Aufspannfläche 200 x 140 mm. 

Die Schleifeinrichtung besteht aus einem Handhebelgestänge für den Obersupport und einer 

Schutzhaube für die Schleifscheibe. 

Der Stoß-Stahl halter wird im Konsol aufgenommen. 

Die Feil- und Sägeeinrichtung besteht aus dem Tisch mit Kulissenantrieb und der oberen Fph­

rung. Die Hubzahl kann mit dem Vorgelege ,eingestellt werden . 

Die Drückeinrichtung wird im Fuße der Drechselauflage aufgenommen. 

Die Platte dient ~ur Aufnahme des in die Spitzenhöhe geschwenkten Rundtisches und des R~it­
stockes. Mit der \.,eitspindel und der Leitspindelmutter ist sie in der Lä~gsachse des Tisches ver­
fahrbar und kann für die mannigfaltigsten TeiJarbeiten verwenJet werden . 

Au13e~ dem von uns gelieferten 

Zubehör (Gruppe 20 und 21) können ~uch alle handelsüblichen Werkzeuge der entsprechenden 
Größe, wie Ausbohrkopf, Fräs- und Schleifdorne, Schaftfräser usw., verwendet werden. 

.1 . 

: I ' I . 
': ~ i ! 
.' I ' ' : I 

'.; " . I'· " } l.;. ':} . : \. I 
~ i " . , .' • ! , I j 

, 1 ~ l I 
!~ I j , 

. ~ ' ': ~ I ' I i I 

. ! 	 11 
! I 
I : ., .. ,.... . ., , 

I 

I 

I 
! 

• 


t
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DAS DBF~GERÄT ' 
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RundtIsch 

Elektrischer Antrieb 

Spanrikopf mit Konsol 

Reitstock mit Spitze 

Spindel stock mit 
Planscheibe. . 
Spitze und Drechsel­
spitze 

. Drechselauflage 

Tisch mit Säule ' 

) .. . 

6 


u 
Stoßslbh Ihalter 

( 
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i. r~ 1
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Handbohrmaschine (Sonderzubehör' ~. 

J 
.} 

12 . f." i 
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Setzstock 
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~ Support mit Leitspindel 

­. ':l 

Zusatztisch ~ 

, 

L ~ Vorgelege 
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t 
., 

1. 
Drückeinrichtung ~ 

! 
I 

I. 
~ Wechselradgetriebe 

I 

I 
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$chleifeinrichtung ~ 
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~ Platte 
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Kopfdrehen 
" AlI'~ ) <lt.: 'Ni e .A,bbildung 6 

Erf olde r~iche Bilugruppen 1-3,6, 8, 9 
O c r SF,ll rJ chtock wird .:Irn Spannkopf 

'. 
Antrieb über Vorgelege I 

. 4 
Dio 91e ;.:; l1e Anordnung dient bei Verwendung 

Rundti sc hes (11) zum Kugeldrehen 

Umlauf - Durchmesser mal(, 250 mm 

8 

' 

. ' " ' .. 

.' 

,', 

'j .' , , 
, ! .:­

:...~ ': .,~ :: 1 
",.,.. 

y 

, ~ 

~:.. 1 
";' 

,.,. 1 
~. 

' .; / 

.~ 

1 ,~," <=.,' 

,. 
Die folq';II'I('11 Abbildungen zeigen einige V,l'fWel1-1 

d l l lltj Slll(J(l!ichl.e!!en des DBi='-Gd, z,: ies: 

;,
Drechseln 

, 
1\·.d lJ.l l1 \',ie Abbildung 3 

Erf : lrJ erliche 8augruppC'r. 1 6 

B,'; Verw 0ndung von No~mEN1sp i tlen 17<Jmm 
5·~i Vel wen dung von gek.Crrzten Spitpn 220 111 ni 

Drilcken 

,~ ~J ~i : ::'J v.ie Abbild un g 4 

EI L" d,""I'c~~ e gaugruppeIl 1 

U 11' 1;1 ~Ii , Durc h mes ser 

f~('i \','1 \"" ':;( 111'1(1 von N(Jrnll~ l) ~ piI7C'11 

I>; \"'/\""'1(; "/1, : vn ;1 1I 'I'\,i"l/l "11 Siiit/'''' 

, 

6. 17. 

liOrnm 

~'-" 

" " ,.' ." .... 

"': ::;' -. 
' . ..... 

;. \1. / . 

, .-J 
\ 

.... ... 

" , 

.. ~.- . ~ 

'j 
j/ 

B"ntl1l€ ' oi;ILle::: hE' his 

langdrehen n~it automatischen Vorschub 

0,5 nll11 

,I 

Äufl-; ~1I \\;P Ab~) ildu;lg 5, jedoch BaugruPl?en 2 und 

G Il.lch Abl)ildung 3 bzw. 4 

ErI0:"!'::I ~i c I 1e Bi1ugruppen 1 -4, 6, 8,10 

M'I tipr uleicl1eJ1 Anordnung kö'nnen 5chl~J1ke Ko· 

n'2J1 (Ve , schiebung des Reitstockes) otiür steile 

K0/ )-::I~ (Drehullg des Support-Oberteiles) h~rge­

s:" IIt i':" r rl0", 

~ , 
',,-' ..... 

! 
" 

', ~ 

:'­

,,; ",; 
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Gewindeschneiden :1 \ . 

Aufbau wie Abbildung 7 

Erforderliche Baugruppen 1, 3, 4, B, 10 


Der Antrieb beim Gewindeschneiden erfolgt von 

Hand, mittels Handkurbel, die dem Wechselrad­

getriebe beigegeben ist 

Metrische Steigungen von 0,25-2,5 mm 


8 

Vertikalbohren 


Aufbau wie Abbildung 8 

Erforderliche Baugruppen 1, 2, 6 


Als Gegengewicht dient eine Feder mit Stellring 

Bohrleistung in Stahl, Durchmesser 10 mm 

Durchgang 115 mm 

Höhenverstellung über Tisch 250 mm 


9 

Horizontalbohren 
Aufbau ·wie Abbildung 9 

Erforderliche Baugruppen 1-3, 6,8, 9, 13 
Der Zusatztisch wird auf dem Drehteilschieber des 

Supportes angebracht 

Bei Zwischenschaltu'ng des Rundtisches (11) kann 


,der Zusatztisch auch gekippt werden 
Max, Spindel höhe über Zusatztisch 330 mm . 

. Tischweg etwa 140 x 400 mm 

LellrenbohrJ!n 
Aufbau wie Abbildung 10 

Erforderlich~ Baugruppen 1-3,6,8,9, 11 

/ . 


Höhenverstellung Ober Tisch 250 mm 

Durchgang 115 mm 

Tischweg etwa 140 >; 130 mm 

Teilung der Skalentrommel i 10 Grad 

EinstellbarkEiit des Rundti sch €: s 3 Grad 

Skalentrommel der Sen krechtfei nzuste I1 u n 9 

mit 0,05 mm Teilung 


• ·... 1- . • • • 

I 
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Hohfbohren I I 
AlI'lJ..~ (j ::ia Abbildung 11 
Erfo rderliche Bnugruppen 1-4,6, 12 

I 

[. .~ ~~ ; 

r 
~ i . .. . '. ~ 


, ) .. 
.. ...... ~ " 


~""'!"'I,~,"".............-"',.., ~"'r"---

,I 

" 

Verlikalfräsen 

. -~·-- ·I '.' ~ 

• ~• • . - :~ -l:' ,\ uf b ~lU wi e Ab~: ildung 12 

Erfol( ;'2 r!ichl? 8iluQruppen 13, 6,8,9- _..... 

140 : .. 130 mm 
'. ' • P" .. : ' "" - ... \ '-4 • • 

~ ., 

.' 


• • • 1· 

I ,', 
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.............. ,,.. "'" " , . . , .... ..,, - :.•~.,!III 1 ~_ 
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I 

. ( Ij 
; ..... '. . 
I I,. / : • 1- . ' ,.­I 

I Horizontalfräsen .
i ; i _ . i 

; . ldbi.l~ wie Abbildung 13( ' I ·" i I 1 
~_.. ' Erf oJ{!criich e 8augruppen 1-3,6,8,9, 13 ~ . 

<j. ­ Ti ~c hw c g etwa 1.10 : (·130 mm 
. I ., J 

I .' 
' - ­

I 
\ .e;. . " 

J 
'; 

"'&,...) _ ~ "".1>"l3,.... ....... ....,
, _ ......... , .. ,....; t"":'" 
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:' . ,. 
Universaffräsen 


A'..Jfb;! u wi e Abbildung 14 ;

~.:.-_- .; 

Erfor~!(!rli c h e B?ugruppen F-3, 6,8,9,13 
I~' ~: Tischweg etwa ·140x400 mm 

I .' ~ , . ". : C-.ll,~ .~ 
\ 

.i. 

.. 
' . , . 

/,. Pi lwlcnwl?[J 70 m) 
l:(~. ,' -'- . -, 1"1 Gollrl cistung ins Volle 10 mr 

.. 

Scan  3/12: Miniature Woodworking by Hans-Günter König 
http://www.hgkoenig.de

http:l~,;IiI~.oi


lS 

Teilarbeiten 


8) Aufbau wie Abblldun'g 15 

'. 

Erforderliche Baugruppen 1-,3, 6,8,9,11 
i.. 

I '. 1 

, 

17 ' 

. ) ". " 
Scharfschleifen und Polieren " I , I ,,. 
Aufbau wie Abbildung 17 

Erforderliche Baugruppen 1,3,5,6,9 

Max. Scheiben-Durchmesser 100 mm 


G 

" ' 

18 
Flächenschleifen Aufbau wie Abbildung '8 

Erforderliche Baugruppen 1-3, 6, 8,9, 13, 15 

Max, Sc hel ben- Durch messer 100 mm 


,. \ . 
TIschweg quer 140 mm i, 
Tischweg ,längs (vo,n Hand) 130 mm .., 

.' ." 

Unter Verwendung einer Schleifhexe oder einer 

, ,j Schleifspindel mit Motor, die auf dem Support be­
, festigt werden können, ist auch Rund- und Innen­


11
schleifen möglich. 

tz:r.1.<-.J!l'=:~'I!!. :. 

Teilarboiten 

b) Aufbau wie Abbildung 16 
Erlorderliche Baugruppen 1-4,6,9, ", '8 
Weite zwischen Rundtisch und Reit­
stock 110 mm 
Plattenweg 110 mm 

, j 
I · 

'." ~ .. 
. i ' 
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Stoßen 
Aulbuu wie Abbi,ldung 19 
Erforderliche Baugruppen 1,2,8,14 
Die Bewegung erfolgt durch die Grobzuste!lung 

des Spann kopfes von Hand 

Hub etwa 40 mrn 

' 0 .. . ) ff,:... .A..Ü : .. ' f •• H:; 41 't ' . 'ri' , ~*d 1 · ~ 0/ . iM 6 ; ~ ... 

Feilen und Sägen 

Auftau wie Abbildung 20 
Etf0rderliche 8augruppen 1-3, 6,9, 16 
Die Vorspannung der Obl)rflihrung kann ents;:He­ o 
chend der Sägeblattstärke mit einem Stellring ein­
gasteilt werden. . . I 
Hub J't10 mm 
Hubzahl mit Vorgelege einstellbar • 
Sägeblatt bzw. Feilentänge . 100 ' Xl mm 

Die vorIH:r~ehend(:n Abbildungen we;C !8i1 Sie sicher von der vielseitigen Verwendbarkeit des DBF­

Gerätes überzeugt haben . Der Umbau zu den verschiedenen Einsatzmöglichkeiten ist durch die 

einfache ~nd sichere Arretierung dl!18 clUelellO~nte sehr erleichtert. Die Entfernung des Supportes 

erfordert lediglich das Lösen VOrl 4 S.:h ral. I,Q;l . Eine zentrule Einloch-Spannung an der Teilscheibe 

.. ., ' , des Spann kopfes und am Drehteil .:lGs SupfJo rtes ermöglicht schnellste Einstellung . 
I ' . . Die Montage der Leitspindel im Mil ;'3cl",inentisch kann oilne Schw i ~rigkeiten von Ihnen selbst ver­

genomn~ en werden . Eine genaue ~,'ontc: oeal1\""Cisling wird Jeder Maschine be igegeben . Eif1e B.edier;- . o
anleitung' enthält wic htige Hinwl:ise f lll die Ä;!J8it mit dem Gerät und seine Pflege. Außeroem sind ' 


in ihr genaue Tabellen der Wech se lr:d t: r ~r, d Drehzah len enthalten . 


Die Maschine kommt in norll1<:l len Ve rp(\ckuil g ~ ~isten zum Versand. Das Nettogewicht einschl ieß­


lich Zubehör beträgt etwa 13:) 1'-9. 

. .- .. 
'v ' • Bestellungen bitten v/ ir an das tCr Sie Lu ständigeVersorgungskontor für Maschinenbauerzeugnisse 


oder direkt an uns zu richten. 

Zu weiteren AUSkünften stehei) wir jederzeit gern zur Verfligung. 


EXPORTINFORMATIONEN DURCH 
".' WMW-EXPORT 

Außenhandelsuntern E:h rr,en iür Wc; rkLl: uum aschi nen " Metallwaren . Werk~eL;ge 
8eriin W 8, Mohrenst r ~ß", 60: 01 . D"'\.Ol sche D0m okr~tische Repl!blik 

12 
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A , ' , ' .", '-_~'} ' " ,~,,, '.... ; ' 1'1 ",' h~A-I-.l.,Z .\' ~C .t;., ü, . elL. ~ r_ ~:L. ~ t.l.[;'!n3.SC ~Yle~ Blatt 1 
", ' . D TI F - Ger i:i t 

: -.. 

,'," " 
" 

'f ' . -

, . 

" 
:,i . 

".. 

, ,; , 

. . ," 

" ' 

, , 

~ :. ' . 

' . . 
• '_1 

"". ' ," 

' - . ;. 
, " 

'; ", ;. --:--::
" .... . 

. , 1 • . 
,' }' . ' . 
. ... .', . . 
.~ ~ '.. ~ .'. ..."' 

:,,' ... . 

,;..... 

.. ' , ' .. .. . 
" .::.,.;\ .... ,­

~'r ..'. 

Prüfen Sie ,bitte nach ~pf~ der SendunG sofort den In­

halt der Yerpackungskiste lt. dem beit;efüe'tien Packzettel 

, "' auf VollBt~~iGkeit nach. Eei et'.vaißen RekleJ::lationen er-· ~: , , 

. ' bitten wir umsehende !.litteilung unter A.ngab-a der adfer ' :':' ,' ?~~' . 
" rechten v ,orderen Tischf'ltiche eingesch1aecnen Fertigungs- :' , ~, .-:"'
nU!!1!:cr. I ':" . :. _ 

I . ' : '. 

: ,-
, , 

, ' 

Alle Teile sind von anhnftCf'..dem Rostschutzfett zu reWten. 

Bei der Montage des Gerätes u.'"1d beim Umbau für des jeweils ': 
, , 

. 

vorgesehene Arbeitsverfal--.ren richten Sie sich bitte genal1 " '. , 

nach den im Prospekt onthaltencn J..neA.ben • 

Alle wichtigen Lagerstelien sind mit öler versehen. Besondere 
Sorgfalt erfordert die Olungdes Spindelstockes, vor allem 
dann, wenn er in senkrechter L.'1se (Vertikltlfr5.sen)benutzt ,," '; 

. ,' . 
, wird. Die Leitspindel und ihr0 L:lgerune, die Säule, die ' _ ' 

",:, Fü.hrungsflächen das Tisches, des Supportes und. der'Su:pport-' ,:·: 
spindel und ihre Laeerung werde!l 8..!:l z~ieckmti.ßigsten , nach ' " 

' , ' 

..... .. jeder Ro1nigung leicht geölt. ... ;";"," 

.. .. " , " 

:Die Pflege d~s Motors hat ee~~u nach der beigege~nen An­
....:. ; 

weisung zu erfolgen. Für das Untere;3tzUD,ßsgetriebe 1st als :" 

" 
, , 

Schmiermittel da.s Fett C 0 C vorn VSB ,Arzneimittelwerl: 

DreI:dcn. Vlerk 111, (Uhrcnöl und technische Fette) wn besten - ,, 
geeignet. Sc~icrmenßo ca. 1~D g • .. . "~ 

. ' 

" 

'. " Diß Grob- UM Feinver~tclitmg ('_e13 Spanlll-;:opfes ist von Zeit 

zu Zoit nach Entfor-nUng der R2..!1:18l!nutter ,tt:ld des ~""'iilde:"'7 ' 
::." , stiftes zu ölen.' , 

" 

",':,. Die vielen UmbnumögllchkeitG~ des Go!.'ütcs würden eine Ab- :: 

':: : d~ckunt; der ,Leitspindel. die allen Fällen gerecbtvIird, sehr 

:~': , : , kOtlpliziert werden lassen. Be is t deshalb zu ,emp:fe:f.tlen; , 
, , .. ~ 

," ,; : I '" . ~ . ; ; • 

" . ;. 

- '. 
, " . "", 

' 

den Tische~hlitz ir!l Einzelfall mit' .Blech, ha..-tem Papier ,'" ", . .-.....­
: - .~ . 

" ' , ~~--~----~~I~'I----~" - --~---------------------------r--------~--I-j
' ,~ ,tCQ<~~::~-::~ ~-- " 

~ ~~~~~'____L-~__________________'~'____________~~~____~~______ 
- ? ­

._~--------_._------,,- .. _" - -,- --" .... _--, 
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" ,,- _._ _ _ ___ "- • •_ ' .. ..._, "L. .... ~:..i.. " ." .... , .... ~ ...... \ . -(. ~ I" , . ...o&o;;.'t\ ·.. · .:r-·,..'~...",.--- ··n · ., . A •• _.__._• . ..----_.-_. _----. -_ ..... _~,------

:. 	 :'j 

... ..... 
' ... , 

:; :,:;~ :.~
~..';.,. 

'.'f\ . 
All z. ....,e(;L-;~l ü :l.n'.'}e;rlc;;our;m.us ohme I . , .••... ~!]. Blatt 2 . D L r - Ge:x.,üt 

. ~ . . ". oJcr deril.cichcn.abzll.Joc1:en und dar Roinir;ung der Leit- .· 

· . " sl-)inc.el besondere Auf:::'Gr~c.sü..Zlb:it zu l3chonk"en. 
~ · , .: AlIL;e;:;ein ist Z;.l 6!:..ge.l.l, <i1lß von sOl'ßi'älltiger Reinigung 

,~ . ..\' .und Schmierun.g des Gerätes die Leb$lliJdauer in erstl3rLin1a ab­
... .. ' .. 

t • . .,.. ~ .~~"~'. )"liingig 18 t Q " 	 1 , : ' ,'';'I' ' 

. , 	 . .. .... 

.::.:i:.··.Bai· der Bedienung der einzelnen Einheiten· lat'fo1.gende:i· : 
':::. :: zu beachtena . '. ,..: 

.. 
· '. I , . 
· - ., . . . 	 Lob t u'n S 1 

("'" .' . 
, . . 	 ----""'----------­-------------_ . 

';',:::: :., ·Vor. den Lcs~n des Kecel€;rif.fes bz.w,,· Rfu::delItiutter zur Verstol­

:;. : :lung ' des Spanakopfcs ist DretBtift für die G~obverstellung 
~ , 	 , ! 

·mitder.1.inken HD.lJ.d fcstzub.3.1ten .' . .. .•'1.'. ... ( .J. . 
". :/: . 	 j 

' ••..• !' ... 	 I . ,. 
DiE). Grobzustelluns des Sprumkopfes darf' bei .a.nC1cbrems'ter; 


..' Butt'er für die FGin~'Jstellurlß nicht bet~tigt: \'J~rden" . 

; ..' , '. 

' - . . I Die 'Einstüllunß des Sl~an.nkopfes erfolet· nach Skala<>' F-:.ir 
I 

. , . .... . ' . 
'."" , g-6!1i'1Uero EinstellunG CJ.:pfiohlt sich die 'Varwendurg ein.er 

. ' 

~ 

...,;: t:eßuhr oder CÜ;.C8 CrCl,j,·..iink61s.. . ... 	
I 

• " ~.. • ' . • 	 . ' • ' r 

.. ':':'. ~. ', .~ ~ , . ,... . . " ,., , : .. \ 

.' .. ~ : . '. '; , ' . ' \ . 
, I ,~,: : ' .. :: Der. Spindelstock ::3011 nicl'..t nchr als ca\l10(i:) Toucen und , 

dn.n.n nu..:r kll1."zf;:istie; :::'ela..stot werdcu Q Für Arbeitan., die : , 

. '. 

. ~' , hohe Toure:l von li:i..n::;c;r2r Dauer erfordern. e~9fiehl t sich '.' ;:,: , . 
:'::::" '<~ die Verwe~duns einer Scl.:l eifspindel,. die ohne ' besondere U;x,- ...' 
.... . , -,,:' ..' ,. 	 I 

" ~ : 
~i .;:': ': stir..de i1!l Bpindelstock a~fGe!lon;men werden k.a!ln. o 	 I : 

't' : ~ " " '.... ,',: 

~;t~((·.

,:...;!..r, " 

~~y" ".~' .. . 

/>;7.:~ -:, ,~:
 
J'~~".\\. 
'~~~;. . ;,~ ,~. 

~ ~.(. •">;" 

!>.;>~~
"". ' I 

}S~}:···.' : ", 

"., \~" 
~t;>""~"'·" 
~~\<:~:, .
I::>:<.' " 

:,.. 

", \,' .',~ , 

' ;:'. :':" 
·.·. ', .i ., 

~: ;J~~.; 

: .' .' ~ .~ . ' ,'. 	 . . 

.'~ ~ 6chleif3cheibcnaL!..fnG.hr; ~m und Fräsdorne sollen mit" Ger:inde 
I ~ ', 	 ,. ':;' . 

. 1 .. . ',.' vers Qhen lJ ein und r,i t Ar:,:::ui;;5$chraubcn gcsio);.ert 'i'JerdQn~.~' 
I 

:\;.': 
·: ;:, Duoei · ist zu beachten d:.::.ß durch einen geei""neten ab:--e- . . 

.. '~ . • •• 	 t.;; . L. 

L ::: .• setzten nL'"'!ß dio hi:lte:r'e ZentrierWlf, der Arb0itsspir~cl;l 
, . 

.: ';::',., goschützt rlrd Q Zur ßcde;:;tigung der ScbleifDcbe~.bo q,uf'· , .' 	 -,· ; (,' .; , 

'y ~<:.. d~r ~ChlOi.f.;JCheibElnilUfno.h.;::0 i~t auf jader Soiteje 1 ~a.?P-1 
' . 11 

\:'!' scho~bo bcizulezcn. Zur seitl~chen Ver8tallun~ des .!1.tat- " : 

.'.~;" ; ·,.8toc~~es rtir'd ,die tim:t::re 38ctskc.ntschraub.e net' der:.. Fu.3 
' .. 

". des Hel t3t;Qcl~cs üe1c.st, cl",~' Raitütock ,rdt seincül hic.tcren· 
' 

r.Gß:iG a.nt;OZG[cu. Di..J EJ.;::l·:v(::C"C'celluns in d.ie Nullae:e:. c;::­.' 
:,:fole;t llacbC:;:;l l~\.:ll.G~.:'ici.'.. ur- Fu.ß" 

~ : . . 
Ja nc.ch lrt d0l;' :a.uGfülJ1.~~ndc;n Al'bBi"t" kaM der Support 

auf ScLiübc:si tz(D.r·<2~;cn) oder Feßtni tz (FrLi.sen) oin[;c­
".( 

~ 

i . , 

: 	I 
i 

\ t. 

.' ,. ~ -----...-----:r----------------------r---"'-----;
.' ....~~eorb,: .._,.f:=.~-. ... . I '. I .... 3 _

" 
- • r,o" 
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All Z'NGC k-lU€; inwerkzeu.g:naschine Blatt 3.~. 
D ß F - Gerät 

stellt v/erden. Zu diese:a Zwecko werden dil:: in den Bers:­

sti~un35lappen des Supports lieGenden Sechskantschrauoen ; , 
gelöst und nit Hilfe der handbetätigten L~it5pindel auf : 

I 

den gC'l:ünschten Sitz einf,estell t. ; ! 
, 

I I 
Die \'fahl deI' Keill'ic::tenscheibon erfolgt nach der Dreh- ! 

zahltabelle. Die Wahl der Wechselräder nach derwccn..Ael­ .. .. 
radta.belle. ~, . :. I 
Bei LanGdrehen mit automatischem Vorschub ist darauf zu 
achten, d~S der Antrieb stets vom Konsol aus ertolgt~ ., 

. 4 

Rundtisch und Zusa tztisch· körulen auf dem Supportunter­

teil oder au~h auf deo Oberteil aufgenommen werden. Die 

Äusrichtung erfolgt im ersten Falle mit der Support­
skalenscheibe und d0~ , Nutonstein mit Bohrung, im z~~lten 

Falle mit den 2 Hutons teinon ohne Bohrung in der mittleren 
Tischnuto des Drehteilschiebrs. 

Der Stoßstahl iot ßO b Konsol aufzunelunen,. daß die 


Schneldkante des Sto3!Jtahlea nach der Süule zeigt. 


Soll der Drehteilschieber des Supporto mittels Handhebel­

gestänge oC\'/egt warden (zum Flächenschleifen). so 1st 

die Spindc~uttor an der vorderen Saite des Drehteil ­

schiebers zu lösen und nach vorn umzwclappen. Das Handhebel­
gestänge wird oit d GQ Drehtcils~hleber in dessen rechter 
vorderer Ecke mittels Stiftsc~~aube gekQPpolt. · 

- .. 
-'.' 

, ~; ' . ' ":"- ' 

.. ., ,,..': ., . , 

,. , " l · ,~', · , • " 

, 
, ' . . ( 

• , 1 
,, ' , 
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~I All zwcc k-i\lc~ i.n,,'.'crk~lJuC!':ln.schir..o Blatt 6 
D 	 TI F - (~cr:jt 

, .... 
) 
I '- LieferUI:1flln.n; der Pe.ochine ­ j 
I 

BaUßruppe 1 11isch mi t Siiule 

tI 2 Spnn.n't<.Opf ni t Konsol 

n 3 Spindelstock eli t l-Jlo.nscheibe , Spitze' und LChsel­.. ' 

spitze 
"" 4 Reitstock mit Spitze 

11 5 . DrechsclauflElf,0 , , 

If 6 Elcktr.Antricb und Platte mit.,Konde:Uw.tor:u.·Umkahr 
.. 5 	KeilI'icrr.c~scheiben '; : schalte!,' 

1 x 50 mm Außen 0 . 
~ 1 	 x 76 mm AuGen 0 : ' t .L'I I 

, 
2 x145 rnn Aunen 0 : i; : I 
1 x '185 firn AuGen 0 " i: :'! 

' . . ' I1 	 I:eilric!Ti0n 8 :x oJJ !J.fil DIH 2215' iI I : 
11 	 . \1 :8 Support mit Lcit~pin~cl 
1f 9 VorGelege mit 2 ÄeilrienenschcibenJ50 u. 76 I!crI. , ;; 
, ' Außen" ~ ::: ': 

'--.-' 2 Keilriemen 3 y 630 DITI 2215 
I , 

0 tt ,10 Wechnolro.dcetricbc mit 10 Stck. 

2 x 35.; ,'.' 40; 50; 60; 70; 80; 


" 11 Rundtisch 

n 12 Setzstock 

.' 	 1) Zusatztisch• " 
It 14 Stoßstnhlhalter 
n ' , 15 , Schleiieinrichtung 

It 16 Feil- und Sü(;oeinrichtung 

n 	

' 
, ' ,.17 , Dr':ickeinrichtung 	 j 

n .. 18 	 ' .. :Platte , . ~ . .-.~ "~ .... 
, , 

. -, . " I 
Gruppe" 20 bestehend aus: 

1 Futtcrfla:J.sch für 9reibackenrutter zum spindel........ : , i 
lager - . 

, , ,1 Satz = 5 Stck. Nut~~!3teine 
1 Satz = ,/+ Stcl{ • SJ:.?.lmeiscn mit Schrauben ' 

.' 1 Satz 4- stck. Sp::u-::.npro..tzen !!!it Sc!lrau'ben. Oborte) 1'.= 
1 	 Satz :: I~ Stck. Cp:J.IL,,:prntzen mi'ti Schrauben, Untcr1i • 

stck. 'Futterflansch für Dreioackenfutter z. ' Rund­1 
tinch 

1 stck. D1'0ib3.ckcnfu~tor 85 mo 
1 Stck. Dohrfutt~r 0-10 a~ 
1 Stck. li.ufnD.h:cC'~·:c [:':; l r.~K 2 
1 Sn. t? Be' 'lien\l n ~ -:-~:r:.' c '.': : ~e uCc ~ be:::; telrmd au s: 

je 1 i,()p,p'~I::;cl;l.~c.~lt;:.nsclÜu:::.wel' 
8 x '10; 14- :;: 1'1; 19 x 22 DIN 895 

2 H2.lccnccrJ.üs,-:~el .'~J/42 DIH 1810 
1 stdckschlilsscl 19 DIN 659 
je 1 Sechskantstiftschlü8sel 6 und 8 Dlli 911 

, ,I . • " 

Gruppe ·21 1 Stck. Ma.schinonschraubstock, 

i 	 " ;
I 	 , :.; ,>, i . 

I ' I , , , , . 
: I ~ ., . . 	

~ 

'''.. 	 . 
,I I 
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~ 
. ;. 	 .,''.;. .. .'I------::~--_:_---------------------r------~--J 
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. ,"'" 

I " 
j.I I 	 • J 

'
. ,
.:," ! " I 

.." .' " , 

, BaugI"UPPC 1 Tis~h mit 8\ulc U!1'.!. Ii:3.,:czlboh:r:ma!:>chine :1: ;,: 
" 2 Spa:n.n!wpf rui t Konsol ' . 

. ... J Spindclotock mit Pl'J.j'] Dchoi bc ,Spi tze .Drechselspitz(J .; 
.,~ .'. : ,' uni ,~ KeilI'icl 0. ~.!1!Jchcib~n 	 I 

" 	
, I, I ' ~ . ~ • I , 1 x 55 IlliTI Außen ~ . ' ' ~ ~ ~ , ,

1 x 85 mm Außen 0 '. .' , ""1.: 

.' .,1 x155 m~ Außen 0 ", . ; ~i, :;: . " 
1 x205 lffiI f. ußen 0 	 . ' I:L' I 
1 Keilriemen 8 :x: 80J DIN 2215 	 ' \ . :" 

• 
 ,~ 
 4 	 :. Reitstock reit Spitze .. ;. '1', . . !' 

rt 	 , , 5 :: Drech!Jclauflat:;e .. " 
rt 8 Support mit Leitspi!ldcl .;:: I 
rt ~. Vorßel,eGe r:1it 2 !icilrior.tenschciben/55 u. 155 ~ : 

Außen ~I I 

2 Ketlriemcn 8 x 630 Dill 2215 i 
10 WcchsclradGctri(;ce tlit 10 Stck. Wechselräder. ·1 . lJod i 

I 

.' 2xJ5; l{.O; 50; 60; 70; 80;2 x 90; 100; 
t ~ 11 RtL'1d tisch" 	 .' ItI 12 Sctzst;ock 	 ! 

. f 	 ., 
.o rt 	 ; ,. 13 ' Zusatztisch 

J ,.	 " f . .• .
1 L~ , .Sto ~) st<'l..'1lh.al tor 	

I I" 	 . I ' • . 
, -	 -.- I ! . .. .15 Schleifei~~ichtung" 	 ~ ! ; ~I , ( , ~ ~ 

tt 1.6 Feil- und Säe;eeinrichtung .' , 
.' 17 Drückeinrichtung" 'n '. 18 Platte 

.~ . 

·:. Gruppe " '20' bestehend aUSI 	 ,0' . , ' . ~ : .~.\. : 

, .' . ..~ . .. ~ \ 1 Futterflunschfür Dre i b3.ck<~nfutter z. sph:del:',;';,·;. ·,;.. 
'.. t " 

! '1 	 . ', ,;, '. . ' lager j . ~.~ . .. 
" ' ...' 

.. ' 

1 .Satz - 6 Stck. lrutc~steine ' . " . . ..,: ..;:. ' ­
1 Satz = 4· Stck. Sr<lr..r.c issn mit Schrnubcn ". :'" . { 
1 Satz = 4 Stck. Sp~JP..npra tzcn mit Sch::-aubcn, .l ' ~. 

Oberteil I .' I 
, . \, . '. ~ 1 Satz = 4 Stck. ßp<llU1pratzcn trlt SCh=aub7n, . j ..'. 

. , .. . Untertcl.l · · \ .. . ... ... 
1 Stck. Futterflo.ns::h für Dr3ibacken.futtcr z • . .. ; ~i .. 

. llU!ld tisch ' ... 
. ;, 1 stck. Bohrfutts r 0-1 Q m...-n . 

' 1 ~tck. DTCib3C~ ' D ' :1.fut;":;cr 85 nun .. 
. . ,' " . . 	 .., . 

.	 1 Stck. AufneJ.h:CJ :;\:C30 1 !,:ü: 2, 	 1: \ .. .. 1 Bn. tz E2J :~0m'!' "- ~:: '.;~ '1·~:::7,P1)("~. besteh:r\d aUQ: '. 
je 	1 Goppe l~c17r;-üb~i llsClll iisGcl .. 

8x10, 14x1'7p 19:<22 DDr ßj5 . 
2 I1o..l:cnschlü :> ~c 1 40/'+2 DIll 1810 .' 
1 Stec>:schlüs 381 19 DIN 659 ' 
je 1 Sechskrrnt~tiftschlüs601 6 und 8 . ~ 

; 1 

i' .. . 	 DIH 911 . ' .1, I ' " 
'. 

, '. ~ i , . ~ I 
.. " 1 

Gruppe 2~ 1 Stck. Masch1nen3~hraubstock 
~- .. , , .' .., 

.. ... . .. , 
~ . " . '.':< ". '. :" .... 	 : ", 

,. -... .," '\ i 
" . ., ' ,. ..
' .. 

, 
'.~~---~---~--------~-----------------------------r~--------~: 8"~_d~_-:::,~ .. 
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D B F " 	

'. 
,,~ -	 - (;f!'0.'G i, ..... 

" ' 

'\ 
I 

LiefertU':lfanp; der tle, schjn~ c inf.j~hlie 81 ich 	 , 
: I

Sonde' -::.',uhr;t) Öl' 
I 

IBausruppe 1 Tisch mit Siiule 
11 2 Spannkopf 1'] i t Konsol " 
It ) Spindelstock I!li~ Plonschoibe,Spitze,u.DrechJ3e -

I Spitze 
tt 4 - Reitstock mit Spitze 
fI 5 Drechse lauf lrit;e 
n ,', 

~ 6 	 Elektr.Antr-ieb u:J.d. Platte mit Aondensator u. ' tmkeh~~ 
5 leilrieoenschc i ben . $cl a1 tö: 

1 x 50 lL:;t Au,:E::l 0 
1 x 76 r::u:l Außen 0 
2 x145 IIlI.1 ~\ 'J.:~ e11 '1J 

" 	 1 x185 ~ Auncn 0, , 

1 Keilriemen 3 x e8~ :2:1 DDl 2215 
I,t , 8 " Support I:1it Leitspindel 
n 9 Vorgc3,.ce;e I!lit 2 Kcilricr.l(!ns.choiben,50 u. 75 I:lnl 

. ,: Außen" 
2 F:cilr:l..e12~n 8 x 630 DDJ 2215 

I 	 .. 

, ' 	 '." 

10 Wechselradgetriebe mit 10 Stck. Wechselräder,1 Mod. 
2 x35; 40; 50; 60; 70; 80; 2 x 90; 100.Z. 

n " 11 Rt.lnd tisch 
" " 12" Setzstock 

" 13, " ZU8.:1tztisch 

rt-:-:~~_ . _- 14- StoBstahlhalter 	 .. I,", 

15 Schleifeinrichtung ,' ; 	 I" 1- ,15 Fcil- und S:.lß'ee;inrichtung.. 	 i1 
17 Drückeinrichtung ., " . 

If 18 Platte 
" '. ...,

,', .. "!, r. 
. : ' I 

' j " ~ruppe 20' ,; be3teho~d al.W: 	 I ~ .,' 
., 

'. , r '" 
I,", ',; 

I 
I

Futterflan~;ch, . : 1 	 für DroibQckenfutterz~1 
, ) 

, ;. 	 . '- -',Spindclla~er 11
1 Satz = 6 Stck. IiutcTIstcine 	 \ .',U,-" 
1 Satz ~ 4 Std: .. Spc.:1.:10i!Jcn mit SChra'.lbe~ , 
1 Satz = 4- Stck. Spmh"lpra. t zen ci t Schrau. en, 

. 	 Oberte~l:; ..~ 

"1 Satz =4 Stck. SpXlllpr3tzen mit 	SchrauÖ'e!l. 
Untertdil 

, '~ 1 Stck. Futterfl~~sc~ für Droibackenfutter .
'. ; 

z.'Rundtisch " 
,.,. 1 Stck. Drei t:a ckc!1fu ttcr 85 m:n 

1 Stck. Bohrfuttor 0-10 ~4 
" . ,', 

1 stck. AufmllliJ'] l ': '~2':: 1 I.:!~ 2 
Bodie11 uns ?::-'_"C C,-'_1j S:l tz 	 '~ ,-, 1_'1'_"~_~_' {1'-'-.,C_',....' _b_c_,f'..;..."t--:-,c_hn_d_tl_u_s........,: 


je 1 Doppclschl'tlubenschLüssel 
8 x 10, 14 x 17 t 19 x 22 Dn~ 895 . , I 

;. 	 , ' • . 1 • 
I ' : ',J " 

"". : . ',. 	 '.j';' '!I • • , .',,' , I ' i 1 ! r._ • .. 	 " " . .. " I 
! 

; ) 

~: I 
".' . 	 [ I, , :.: .,1\" . 

, I 	 I0', . • ', ' 
~) ;,Ii :~> 
,L, ' 

. ~ , 
! ' 	 ',: ;': t\t " ! , 


I 	
I' " 
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